	PROGRAMA ANALITICĂ
	

	
	Vizat,

Consiliul Facultăţii............

Din data de  ………….…


	Denumirea disciplinei
	Echipamente şi tehnologii de fabricaţie


	Codul disciplinei
	USV.FIM.IEDM.DSI.I7.01
	Semestrul
	7
	Numărul de credite
	5


	Facultatea
	Inginerie Mecanică, Mecatronică şi Management
	
	Numărul orelor pe semestru/activităţi

	Domeniul
	Inginerie şi Management
	
	Total
	C
	S
	L
	P

	Programul de studiu
	Inginerie Economică în Domeniul Mecanic
	
	70
	42
	
	28
	


	Categoria formativă a disciplinei

DF-fundamentală, DD-în domeniu, DDI – în domeniu - inginereşti, DDE – în domeniu – economice, DDJ – în domeniu – juridice, DS - de specialitate, DSI – de specialitate - inginereşti, DSE – de specialitate – economice, DSJ – de specialitate – juridice DC-complementară
	DSI

	Categoria de opţionalitate a disciplinei: DI-obligatorie(impusă), DO-opţională(la alegere), DF- facultativă (liber aleasă)
	DI


	Discipline

Anterioare
	Obligatorii
	Proiectare Organologică Asistată de Calculator, Geometrie descriptivă, Desen Asistat de Calculator, Ştiinţa şi ingineria materialelor, Tehnologie, Tratamente termice, Generarea suprafeţelor

	
	Recomandate
	Desen, Ştiinţa materialelor, Tehnologie, Bazele aşchierii şi generării suprafeţelor, Proiectarea Sculelor Aşchietoare.


	Obiectivele disciplinei
	· cunoaşterea şi înţelegerea precum şi utilizarea adecvată a noţiunilor specifice disciplinei;
· explicarea şi interpretarea unor idei, procese precum şi a conţinuturilor teoretice şi practice ale disciplinei;
· utilizarea unor metode, tehnici şi instrumente de investigare şi de aplicare specifice ingineriei şi aşchierii metalelor;
· iniţierea în activitatea de cercetare specifică disciplinei.

	Competenţe

specifice
	1. Cognitive (cunoaşterea şi utilizarea adecvată a noţiunilor disciplinei)
a. Cunoaştere şi înţelegere: 

· definirea conceptelor de bază: proces de prelucrare, aşchiere, formarea aşchiei, fenomene care însoţesc procesele de prelucrare prin aşchiere; 

· utilizarea corectă a termenilor de specialitate specifici disciplinei;

b. Explicare si interpretare (explicarea şi interpretarea unor idei, proiecte, procese, precum şi a conţinuturilor teoretice şi practice ale disciplinei):

        - explicarea si interpretarea unor idei, proiecte, procese  de prelucrare, precum si a 

conţinuturilor teoretice si practice specifice disciplinei; 

- analiza critica a modelelor teoretice de prelucrare prin aşchiere;

- formarea deprinderilor de a folosi corect termenii de specialitate specifici 
  disciplinei;

       - interpretarea raportului dintre ETF şi disciplinele de la care preia cunoştinţe. 

2. Tehnice/profesionale (proiectarea şi evaluarea activităţilor practice specifice; utilizarea unor metode, tehnici şi instrumente de investigare şi aplicare):
· rezolvarea de probleme specifice prelucrărilor prin aşchiere prin modelare, algoritmizare, etc.;

· descrierea unor procese şi fenomene care însoţesc aşchierea;

· aspecte privind calitatea si precizia suprafeţelor prelucrate;

· capacitatea de a transpune în practică informaţiile dobândite;

· dezvoltarea unor abilităţi de cercetare, creativitate;

· capacitatea de a soluţiona probleme specifice proiectării proceselor tehnologice de prelucrare mecanică;

3. Atitudinal–valorice (manifestarea unei atitudini pozitive faţă de domeniu) 
· reacţia pozitivă la sugestii, cerinţe, sarcini didactice, satisfacţia de a răspunde;

· implicarea în activităţi ştiinţifice în legătură cu disciplina;

· capacitatea de a avea un comportament etic;

· abilitatea de a colabora cu informaţii din domenii apropiate. 

	Conţinutul instruirii

Se va menţiona

şi nr. de ore /teme/aplicaţii

	1. Curs      
           Noţiuni introductive
Cap.  I. Procese de producţie. Procese tehnologice. 


1.1. Organizarea şi desfăşurarea proceselor de producţie într-o întreprindere.


1.2. Procesul tehnologic şi elementele lui componente

                 - Structura procesului tehnologic 


1.3. Tipuri de producţie şi factorii ce le caracterizează
Cap. II. Elemente de proiectare şi construcţie a dispozitivelor. 


5.1.  Definirea şi clasificarea dispozitivelor. 


5.2.  Elemente de orientare a pieselor cu suprafeţe plane, cilindrice 

                    (exterioare, interioare), conice şi sferice.


5.3.  Elemente şi mecanisme de fixare. 


5.4.  Elemente de ghidare a sculelor.


5.5.  Elemente de acţionare.

5.6. Corpul dispozitivelor.

5.7. Principii de bază la proiectarea dispozitivelor

Cap. III. Bazele  generării pieselor prin aşchiere


3.1.  Noţiuni generale 


3.2.  Generarea suprafeţelor pe maşini unelte.


3.3.  Cinematica procesului de aşchiere. 


3.4.  Bazele fizice ale procesului de aşchiere.


3.5.  Mecanica procesului de aşchiere.

3.6.   Structura maşinii unelte

3.7.   Scule pentru maşini unelte

Cap. IV. Precizia de prelucrare


2.1.  Importanţa preciziei de prelucrare


2.2.  Metode de obţinere a preciziei de prelucrare


2.3.  Factorii care influenţează precizia de prelucrare


2.4.  Erori primare de prelucrare


2.5.  Analiza preciziei de prelucrare prin metode statistice

Cap. V. Calitatea suprafeţelor. 


3.1.  Criterii de apreciere a calităţii suprafeţelor. Importanţă. 


3.2.  Modalităţi de formare a asperităţilor de suprafaţă. 


3.3.  Asperităţi de generare a suprafeţei. 

3.4. Asperităţi de aşchiere.

3.5. Influenţa diferiţilor factori asupra rugozităţii suprafeţelor (duritate, viteza, aşchiere, avansul, rigiditatea etc. ). 

3.6. Influenţa rugozităţii suprafeţei asupra rezistenţei, comportării în exploatare a organelor de maşini

3.7. Structura şi proprietăţile stratului superficial
Cap. VI. Semifabricate pentru piesele din construcţia de maşini. 

4.1.   Principii generale de alegere a tipului de semifabricat. 


4.2.   Caracterizarea tehnologică a semifabricatelor turnate. 


4.3.   Caracterizarea tehnologică a semifabricatelor forjate şi matriţate. 


4.4.   Caracterizarea tehnologică a semifabricatelor sudate şi combinate.

4.5.    Pregătirea semifabricatelor în vederea prelucrărilor prin aşchiere.
Cap. VII. Instalarea semifabricatelor în vederea fabricării. 

5.1  Precizia orientării şi erori de instalare 

5.2  Erori de bazare:

                       - determinarea erorii de bazare;          

- erori de bazare la piese prismatice;

- erori de bazare la piese cilindrice şi prisme;

- aşezarea pe suprafeţe cilindrice ale alezajelor;

- aşezarea folosind găurile de centrare;

5.3  Erori de fixare.

5.4  Erori de instalare provocate de dispozitiv.
Cap. VIII. Proiectarea proceselor tehnologice.
6.1  Date iniţiale necesare proiectării proceselor tehnologice de proiectare

6.2  Sinteza proceselor tehnologice:

- analiza tehnologicităţii piesei.

- stabilirea proceselor de prelucrare si a organizării operaţiilor;

- stabilirea tipului de producţie;stabilirea succesiunii operaţiilor;

- alegerea maşinilor-unelte şi SDV-urilor;

- tehnologia controlului de calitate;

6.3. Dimensionarea procesului tehnologic:

- stabilirea semifabricatelor pentru piese;

- adaosurile de prelucrare si dimensiuni intermediare;
Cap. IX. Tipizarea proceselor tehnologice.
Cap. X. Tehnologia de grup în construcţia de maşini.
Cap. XI. Prelucrări prin turnare, presare şi tăiere
2.1. Semifabricate turnate utilizate în mecanica fină

2.2. Matriţarea de precizie fără bavură

2.3. Semifabricate trefilate

2.4. Laminarea tablelor  subţiri şi microtablelor

2.5. Semifabricate şi piese extrudate

2.6. Semifabricate şi piese  din tablă

2.7. Semifabricate şi piese din pulberi

2.8. Semifabricate din mase plastice

Cap. XII. Tehnologii specifice de prelucrare prin aşchiere.

10.1.  Prelucrări prin strunjire. 


10.2.  Prelucrări prin frezare


10.3   Prelucrări prin burghiere


10.4.  Prelucrări prin rabotare şi mortezare

10.5. Prelucrări prin broşare

10.6. Prelucrări prin rectificare

10.7. Prelucrări prin netezire

10.8. Prelucrarea mecanică a filetelor

10.9. Prelucrarea arborilor, carcaselor, roţilor dinţate, camelor etc.

Cap. XIII. Prelucrarea prin tehnologii neconvenţionale.

11.1.  Consideraţii generale.


11.2.  Prelucrări prin electroeroziune.


11.3.  Prelucrări electrochimice.

11.4. Prelucrări cu ultrasunete.

11.5. prelucrări cu laser.

11.6. prelucrări cu fascicol de electroni.

11.7. Prelucrări prin eroziune chimică.

11.8. Prelucrări cu plasmă.


2. Lucrări de laborator 28 ore
1.1. Protecţia muncii ……………………………………………………………………..……2
1.2.   Influenţa preciziei a maşinilor unelte asupra preciziei de prelucrare ....................4

1.3.   Influenţa rigidităţii sistemelor tehnologice asupra preciziei de prelucrare .............8

1.4.   Influenta deformaţiei termice si uzurii elementelor sistemelor tehnologice 

         asupra  preciziei de prelucrare ..............................................................................4

1.5.    Influenta vibraţiilor asupra preciziei de prelucrare .........................................…...2

1.6.   Influenta parametrilor regimului de aşchiere asupra rugozităţii la strunjire ...........2

1.6.    Parametrii principali ai digramelor de frecvenţă .....................................………....2

1.8.   Reglarea sculelor prin metoda pieselor de probă ………………………………..…2

1.9.   Recuperări ……………………………………………………………………..………..2
 

	Strategii didactice
	Curs: 

· resurse procedurale: metode, procedee didactice, tehnici de instruire şi moduri de organizare (frontal, grup/pereche, individual):
      expunerea didactică ,explicaţia, demonstraţia, algoritmizarea, modelarea;
· resurse materiale: mijloace de instruire (materiale didactice):

       videoproiector, retroproiector, folii;

Aplicaţii: 

· resurse procedurale: metode, procedee didactice, tehnici de instruire şi moduri de organizare (frontal, grup /pereche, individual):
      lucrări practice , problematizarea, descoperirea, brainstorming-ul;
· resurse materiale: mijloace de instruire (materiale didactice)
      maşini-unelte, standuri, dispozitive de măsurare şi control, scule adecvate.


	Forma de evaluare finală (E-examen, C-colocviu, LP- lucrări de control)
	E

	Forme şi metode de evaluare

(exprimare procentual)
	- examen / colocviu / lucrări practice
	60%

	
	- activităţi aplicative: seminar / laborator / lucrări practice 
	40%

	
	- probe de evaluare formativă (test docimologic, referat, eseu, portofoliu, proiect)
	

	
	- alte activităţi
	

	Precizaţi instrumentele de evaluare formativă (pe parcurs): întocmirea de referate de laborator

Precizaţi instrumentele de evaluare finală: examinare orală 

	Standarde curriculare de performanţă


	Standarde minime pentru nota 5:

· însuşirea principalelor noţiuni, idei, teorii;

· cunoaşterea problemelor de bază din domeniu; etc.

Standarde minime pentru nota 10:

· abilităţi, cunoştinţe certe şi profund argumentate;

· exemple analizate, comentate;

· mod personal de abordare şi interpretare;

· parcurgerea bibliografiei; etc.

	Bibliografie pentru elaborarea C/S/L/P
	1. Cefranov, E. , Amarandei , D., Tehnologia Construcţiilor de Maşini, curs, Vol. I, II şi III, Universitatea Suceava, 1992, 499 pagini . 

2. Cefranov, E., Potorac, Al. , Amarandei, D., Iacob, Gh., Tehnologia Constructiei de Maşini, Indrumar de laborator, Institutul de Învătămînt Superior Suceava, 1986, 224 pagini. 

3. Cefranov, E., Ionescu, R., Amarandei, D., Semenciuc, D., Proiectarea proceselor tehnologice pentru strunguri automate model SARO, Îndrumar de proiectare, Universitatea Suceava, 1993, 221pagini. 

4. Cefranov, E., Amarandei, D., Ionescu, R., Semenciuc, D., Proiectarea tehnologiilor de prelucrare pe strunguri revolver cu tambur model DRT, Îndrumar de proiectare, Universitatea Suceava, 1993, 122 pagini. 

5. Semenciuc, D., Ionescu, R., Eduard, A., Cefranov, E., Amarandei, D., Programation en comande numerique, IUTB Lyon- Université Claude Bernard, France , 1994, 147 pagini. 

6. Cefranov, E., Amarandei, D., Optimizarea tehnologiilor de prelucrare pe strunguri revolver cu tambur, Editura OID pentru ICM, Bucureşti, 1995, ISBN 973-9187-41-2, 138 pagini. 

7.Semenciuc, D., Cefranov, E., Amarandei, D., Ionescu, R., Tehnologia Construcţiilor de Maşini-Îndrumar de proiectare, Universitatea Suceava, 1998, 230 pagini.

8.Muscă, G., Amarandei, D., Ionescu, R., Experimentarea, modelarea şi optimizarea produselor şi proceselor, Editura Tehnică Chişinău, 1998, 150 pagini.

9.Amarandei, D., Ionescu, R., Semenciuc, D., Productica, un concept modern de fabricaţie, 1999, 218 pagini, Ed. OID Bucureşti.

10. Albu, Gh., Tehnologia fabricarii si repararii utilajului tehnologic, I.P.''Ttraian Vuia'' Timisoara, vol. I, 1985.

11. Bejan, V. , Tehnologia fabricarii si repararii utilajelor Tehnologice, OID pentru Industria Constructoare de Masini, Bucuresti, 1991, vol. I si II.

12. Bohosievici, C. , Pruteanu, O. , Tehnologia fabricarii masinilor, I.P. Iasi , 1974. 

13. Cefranov, E. , Amarandei, D. , Tehnologia Constructiei de Masini, Univ. Suceava, Indrumar de laborator, 1985

14. Darie, C. , Reconditionarea pieselor masinilor si utilajelor din industria lemnului, E.T. Bucuresti, 1988.

15. Epureanu, Al. , Tehnologia Constructiei de masini, E.D.P., Buc., 1983

16. Ionut, V. , Tehnologia repararii masinilor, Cluj, Vol. I si II, 1976.

17. Picos, C. , s.a. , Tehnologia Constructiei de Masini, Univ. Gh Asachi Iasi, Indrumar de laborator, 1982

	Bibliografie minimală pentru studenţi
	1. Cefranov, E. , Amarandei , D., Tehnologia Construcţiilor de Maşini, curs, Vol. I, II şi III, Universitatea Suceava, 1992, 499 pagini . 

2. Cefranov, E., Potorac, Al. , Amarandei, D., Iacob, Gh., Tehnologia Constructiei de Maşini, Indrumar de laborator, Institutul de Învătămînt Superior Suceava, 1986, 224 pagini. 

3. Cefranov, E., Ionescu, R., Amarandei, D., Semenciuc, D., Proiectarea proceselor tehnologice pentru strunguri automate model SARO, Îndrumar de proiectare, Universitatea Suceava, 1993, 221pagini. 

4. Semenciuc, D., Cefranov, E., Amarandei, D., Ionescu, R., Tehnologia Construcţiilor de Maşini-Îndrumar de proiectare, Universitatea Suceava, 1998, 230 pagini.

5. Muscă, G., Amarandei, D., Ionescu, R., Experimentarea, modelarea şi optimizarea produselor şi proceselor, Editura Tehnică Chişinău, 1998, 150 pagini.

6. Amarandei, D., Ionescu, R., Semenciuc, D., Productica, un concept modern de fabricaţie, 1999, 218 pagini, Ed. OID Bucureşti.

7. Cefranov, E. , Amarandei, D. , Tehnologia Constructiei de Masini, Univ. Suceava, Indrumar de laborator, 1985
8.  Amarandei, D., Prelucrarea cu viteyă mare, o tehnologie actuală, Editura Agir, Bucuresti 2005.


	Coordonator de disciplină
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